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(Fortsetzung mf der ndchsten Seite] 
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elecuic field is p«>duced by U,e obje'ctS n il clS^ ^^^^^^^^^ ^'-^ » ^-^^ fl«W (14): aI 

detennine tte Aickness of the lacquer layer appiiedS Jn-^rS^ell l"^' T '^"^^ I" O"*" "> 

immeision lacquering pn^cess and'the s Jface of S obj. ««^sLt^Sl , n""?"* '^"8'' ""j*' (=8) during the 
the thickness of the lacquer layer therefrom The thicEs of l^*^ ^ detennined in order to determine 

lacquering process, resuldng in fewer rejects. ^""^ "'^ determined during the 

immersion 
fFonsetzung auf dernMchsten Seite] 
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Verofientlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die ErkUtrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
per 'Gazette verwiesen. 



Zor Bestimmung der Dickc der auf diese Weise aufgetragenen Lackschicht winJ die durch den Gegenstand (28) wahrend der Tauch- 
lackierang fliesscnde eleklrische Ladung sowie die der LackflUssigkeii ausgesctzte Oberflache des Gegenstands (28) ermittek und 
daraus die Dicke der Lackschicht bestimmt. Auf diese Weise kann die Dicke der Lackshicht berdts wShrend der Tauchlackierung 
ermittelt werden, was zu einer Verringerung des Ausschusses fUhrL 



